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Vorbereitung von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von
Beschichtungsstoffen -

Verfahren fiir die Oberflichenvorbereitung -

Teil 2: Strahlen (ISO/DIS 8504-2:2018);

Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 8504-2:2018

Preparation of steel substrates before application of paints and related products -
Surface preparation methods -

Part 2: Abrasive blast-cleaning (ISO/DIS 8504-2:2018);

German and English version prEN ISO 8504-2:2018

Préparation des subjectiles d’acier avant application de peintures et de produits assimilés -
Méthodes de préparation des subjectiles -

Partie 2: Décapage par projection d’abrasif (ISO/DIS 8504-2:2018);

Version allemande et anglaise prEN ISO 8504-2:2018

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2018-12-07 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Vorgesehen als Ersatz fiir

Entwurf DIN EN ISO 8504-2:2002-01

vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

oder als Datei per E-Mail an nab@din.de mdglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Beschichtungsstoffe und Beschichtungen (NAB),
10772 Berlin, Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 8504-2:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 35 ,Paints and
varnishes“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 139 ,Lacke und Anstrichstoffe”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustidndige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 002-00-10-04 UA
»,Oberflachenvorbereitung und -priifung“ des Arbeitsausschusses NA 002-00-10 AA im DIN-Normen-
ausschuss Beschichtungsstoffe und Beschichtungen (NAB).

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Fir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

1SO 4628-3 siehe DIN EN ISO 4628-3

ISO 8501-1 siehe DIN EN ISO 8501-1

ISO 8501-2 siehe DIN EN ISO 8501-2

ISO 8501-3 siehe DIN EN ISO 8501-3

ISO 8501-4 siehe DIN EN ISO 8501-4

ISO 8502-2 siehe DIN EN ISO 8502-2

1SO 8502-3 siehe DIN EN ISO 8502-3

1SO 8502-9 siehe DIN EN ISO 8502-9

ISO 8503-1 siehe DIN EN ISO 8503-1

ISO 8503-2 siehe DIN EN ISO 8503-2

1SO 8504-1 siehe DIN EN ISO 8504-1

ISO 8504-3 siehe DIN EN ISO 8504-3

ISO 11124 (all parts) siehe DIN EN ISO 11124 (alle Teile)
ISO 11126 (all parts) siehe DIN EN ISO 11126 (alle Teile)
ISO 12944-4 siehe DIN EN ISO 12944-4

Anderungen

Gegentiber DIN EN ISO 8504-2:2002-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Aktualisierung der normativen Verweisungen;

b) redaktionelle Anpassung an die derzeitig giiltigen Gestaltungsregeln.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 4628-3, Beschichtungsstoffe — Beurteilung von Beschichtungsschdden — Bewertung der Menge
und der Gréfse von Schidden und der Intensitdt von gleichmdfligen Verdnderungen im Aussehen —
Teil 3: Bewertung des Rostgrades

DIN EN ISO 8501-1, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Visuelle Beurteilung der Oberfldchenreinheit — Teil 1: Rostgrade und Oberfldchenvorbereitungsgrade von
unbeschichteten Stahloberfldchen und Stahloberfldchen nach ganzflichigem Entfernen vorhandener
Beschichtungen

DIN EN ISO 8501-2, Vorbereitung von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Visuelle Beurteilung der Oberfldchenreinheit — Teil 2: Oberfldchenvorbereitungsgrade von beschichteten
Oberfldchen nach értlichem Entfernen der vorhandenen Beschichtungen

DIN EN ISO 8501-3, Vorbereitung von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von Beschichtungs-stoffen —
Visuelle Beurteilung der Oberfldchenreinheit — Teil 3: Vorbereitungsgrade von Schweifsndhten, Kanten und
anderen Fldchen mit Oberfldchenunregelmdfigkeiten

DIN EN ISO 8501-4, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Visuelle Beurteilung der Oberfldchenreinheit — Teil 4: Ausgangszustinde, Vorbereitungsgrade und Flugrost-
grade in Verbindung mit Hochdruck-Wasserwaschen

DIN EN ISO 8502-2, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Priifungen zum Beurteilen der Oberfldchenreinheit — Teil 2: Laborbestimmung von Chlorid auf gereinigten
Oberfldchen

DIN EN ISO 8502-3, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Priifungen zum Beurteilen der Oberfldchenreinheit — Teil 3: Beurteilung von Staub auf fiir das Beschichten
vorbereiteten Stahloberfldchen (Klebeband-Verfahren)

DIN EN ISO 8502-9, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Priifungen zum Beurteilen der Oberfldchenreinheit — Teil 9: Feldverfahren zum Bestimmen von wasser-
I6slichen Salzen durch Leitfdhigkeitsmessung

DIN EN ISO 8503-1, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
RauheitskenngréfSen von gestrahlten Stahloberfldchen — Teil 1: Anforderungen und Begriffe fiir ISO-Rauheits-
vergleichsmuster zur Beurteilung gestrahlter Oberfldchen

DIN EN ISO 8503-2, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Rauheitskenngréfsen von gestrahlten Stahloberflichen — Teil 2: Verfahren zur Priifung der Rauheit von
gestrahltem Stahl — Vergleichsmusterverfahren

DIN EN ISO 8504-1, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Verfahren fiir die Oberfldchenvorbereitung — Teil 1: Allgemeine Grundsdtze

DIN EN ISO 8504-3, Vorbereitung von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Verfahren fiir die Oberfldchenvorbereitung — Teil 3: Reinigen mit Handwerkzeugen und mit maschinell
angetriebenen Werkzeugen



